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第１章 総則 

 

 本要求水準書は、佐久環境衛生組合（以下「本組合」という。）が発注する「佐久平環境

衛生センター包括管理運営業務」（以下「本業務」という。）に適用する。 

 

第１節 業務概要 

１ 業務の目的 

本業務は本組合が所管するし尿処理施設「佐久平環境衛生センター（以下「本施設」

という。）」の運営を民間事業者に長期包括的に委託し、運転管理や保守点検等施設運

営に関する民間事業者の技術を発揮させることで、維持管理費の削減を図り、効果的

な施設運営を行うことを目的とする。 

本業務の遂行に際しては、求められる性能を満足し、安定した処理機能を確保する

ことはもとより、安全性にも配慮して本施設を運転することに加え、自然災害や事故、

重大故障等の緊急時においても迅速な対応ができるよう計画する。 

 

２ 業務名 

 佐久平環境衛生センター包括管理運営業務 

 

３ 業務期間 

本業務の業務期間（準備期間及び履行期間）は次のとおりとする。なお、準備期間

とは、本業務の受託者（以下「受託者」という。）が本業務を履行するに当たって行う

準備作業（「第２章 運営準備等」参照）を行う期間である。 

（１）準備期間 

 業務契約締結の日から令和7年3月31日まで 

（２）履行期間 

令和7年4月1日から令和12年3月31日まで（５年間） 

 

４ 業務の実施場所 

 本業務の対象となる施設は次のとおりである。 

（１）施設名 

 佐久平環境衛生センター 

（２）所在地 

 長野県佐久市鍛冶屋477番地 
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５ 施設の概要 

本業務の対象となる施設の概要を表１に示す。 

 

表１ 佐久平環境衛生センターの概要 

処理能力 83kL/日(し尿：41kL/日、浄化槽汚泥：42kL/日) 

処理方式 水 処 理 主 処 理：標準脱窒素処理方式（１系列） 

高度処理：加圧浮上＋オゾン脱色＋砂ろ過 

汚泥処理 余剰汚泥：濃縮＋脱水 

脱臭処理 高濃度臭気：生物脱臭（硝化槽へ吹き込み） 

中濃度臭気：水洗浄＋アルカリ・次亜塩洗浄＋活性炭吸着 

低濃度臭気：水洗浄＋活性炭吸着 

希釈水 地下水 

放流先 １級河川 千曲川 

汚泥処分方法 場外搬出（業者委託処分） 

し渣処分方法 場外搬出（業者委託処分） 

建設・整備 

の経過 

し尿処理施設建設工事 処理能力 175kL/日 

竣工年度 昭和59年度 

設計・施工 栗田工業株式会社 

施設整備工事 処理能力 150kL/日 

竣工年度 平成12年度 

設計・施工 栗田工業株式会社 

施設改造工事 処理能力 83kL/日 

竣工年度 平成19年度 

設計・施工 株式会社クリタス 

し渣、汚泥搬出設備改造工事 処理能力 83kL/日 

竣工年度 令和4年度 

設計・施工 株式会社クリタス 

処理フローシート    《添付資料－１》処理フローシート参照 
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６ 業務範囲 

  本業務の範囲は次のとおりとし、これらに係る一切の費用は受託者が負担する。各

業務の詳細は「第３章 業務内容」に示す。 

（１）運転管理業務 

ア 各設備の運転操作 

イ 受入業務・搬入管理 

ウ 残渣等搬出業務（処分費用を含む。） 

エ 分析・測定等 

オ その他 

（２）施設保全業務 

ア 各設備の保守（点検整備、修繕等を含む。） 

イ 水槽清掃 

ウ 法定点検・法定検査 

エ 建物及び外構の保全管理 

オ その他 

（３）用役及び物品類の調達・管理業務 

ア 用役及び物品類の調達 

イ 保管・在庫管理 

ウ その他 

（４）その他業務 

ア 施設の清掃（管理部分、プラント部分、外構、その他） 

イ 植栽管理 

ウ 見学者等対応支援 

エ 住民対応への協力 

オ その他 

（５）報告書等の作成 

ア 運転管理記録 

イ 施設保全記録 

ウ 業務計画書・業務報告書等 

エ その他 
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第２節 一般事項 

１ 要求水準 

受託者は、本要求水準書に記載された事項について遵守すること。 

本要求水準書は、本業務の基本的な要求水準について定めるものであり、本要求水

準書に明記されていない事項であっても、本業務の目的達成のために当然必要となる

事項については、受託者の責任において実施しなければならない。 

 

２ 疑義 

本要求水準書に定めのない事項が生じた場合、本要求水準書の解釈について疑義が

生じた場合は、本組合と受託者は、誠実に協議の上解決する。 

 

３ 施設の利用、組合財産の貸与 

（１）受託者は本業務履行期間中、本施設、備品等のうち本業務履行に必要な範囲にお

いて、無償で使用できる。使用に伴う費用の一切は受託者が負担すること。 

（２）受託者はその使用に当たり、善良な管理者としての注意をもって管理すること。 

（３）受託者は、業務終了時、又は契約を解除された場合、その他本組合が必要と認め

る場合は直ちに貸与品等を本組合に返還すること。 

（４）受託者の責めにより貸与品が紛失、棄損、その他返還が不可能となった場合は、

現状復帰措置、又は弁償すること。 

 

４ 関係法令の遵守 

 本業務を実施するに当たり、次の関係法令を遵守すること。 

（１）廃棄物の処理及び清掃に関する法律 

（２）水質汚濁防止法 

（３）大気汚染防止法 

（４）騒音規制法 

（５）振動規制法 

（６）悪臭防止法 

（７）労働基準法 

（８）労働安全衛生法 

（９）消防法 

（10）建築基準法 

（11）電気事業法 

（12）肥料の品質の確保等に関する法律 

（13）長野県公害防止条例、同施行規則 

（14）その他関係諸法令 
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５ 本組合への協力 

（１）受託者は施設運営に際して、関係官庁等への申請、報告、提出等の必要がある場

合は、その資料作成と手続きを経費負担して代行すること。 

（２）本組合が受託者の業務全般に対して、検査及び打合せを行う時は、全面的に協力

し、必要な資料等を速やかに提出すること。また、関係官庁の検査等があった場合

も同様とする。 

 

６ 業務実施計画に基づく業務の実施 

受託者は準備期間中に、「第２章 第２節 業務実施計画の作成」に基づき業務実施

計画書を作成し、本組合の承諾を得ること。業務はこの業務実施計画に基づき実施す

ること。 

 

７ 用役条件 

 用役条件は次のとおりとする。なお、これら用役類の経費（基本料金、使用料金）

は受託者の負担とする。 

（１）給排水 

処理に使用する希釈水及びプロセス用水は、井水を使用する。生活用水は、水道

水を使用する。本施設からの処理水は河川放流とする。 

（２）電気 

現在の本施設の受電方式は、高圧6.6kV受電である。 

（３）電話 

外線は固定電話とし、本組合の回線とは別に受託者の名義で調達すること。 

（４）インターネット 

受託者の名義で調達すること。 

 

８ 組合職員等の利用 

本組合職員及び来訪者、見学者等が使用する電気、水道等の経費は委託料に含まれ

るものとする。 
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第３節 施設の性能等 

本施設における設計条件（平成19年度：佐久平環境衛生センター施設改造工事時）に

ついては、以下のとおりである。 

 

１ 施設処理能力 

（１）処理対象物 

し尿及び浄化槽汚泥 

（２）処理能力 

83kL/日  内訳（し尿：41kL/日、浄化槽汚泥：42kL/日） 

 

２ し尿及び浄化槽汚泥の性状（施設設計値） 

 

項  目 除渣し尿 除渣浄化槽汚泥 

ｐＨ  7.9 7.3 

ＢＯＤ (㎎/L) 9,500 5,600 

ＣＯＤ (㎎/L) 5,600 4,700 

ＳＳ (㎎/L) 11,000 12,000 

全窒素 (㎎/L) 3,100 980 

全リン (㎎/L) 460 170 

塩素イオン (㎎/L) 2,400 520 

 

３ 搬入時間及び各設備運転時間 

（１）搬入時間 

ア 月～金曜日 

8時30分～16時30分 

イ 土曜日、日曜日、祝日、年末年始 

原則として搬入しない。 

（２）各設備運転時間 

ア 受入・貯留設備 ： 5日/週、 8時間/日 

イ 水処理設備   ： 7日/週、24時間/日 

ウ 汚泥脱水設備  ： 5日/週、 6時間/日 

エ 脱臭設備    ： 7日/週、24時間/日 
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４ 施設の性能 

施設の性能は次に示すとおりである。本業務においては次に示す性能を満足するよ

う運転管理すること。 

（１）水処理関係［放流水］ 

ア 放流水量 

830㎥/日以下(10倍希釈) 

イ 放流水質 

ｐＨ    ： 5.8～8.6 

ＢＯＤ   ：  8 ㎎/L以下 

ＣＯＤ   ： 25 ㎎/L以下 

ＳＳ    ： 10 ㎎/L以下 

Ｔ－Ｎ   ： 10 ㎎/L以下 

Ｔ－Ｐ   ：  1 ㎎/L以下 

色度    ： 15 度以下 

大腸菌数  ： 800 CFU/mL以下 

（２）騒音・振動関係 

敷地境界線における基準は以下のとおりとする。 

ア 騒音 

朝 ［ 6時～ 8時］：50dB以下 

昼間［ 8時～19時］：55dB以下 

夕 ［19時～22時］：50dB以下 

夜間［22時～ 6時］：45dB以下 

イ 振動 

昼間［ 8時～20時］：65dB以下 

夜間［20時～ 8時］：55dB以下 

（３）悪臭関係 

ア 敷地境界線における基準 

アンモニア        ： 1      ppm 以下 

メチルメルカプタン    ： 0.002  ppm 以下 

硫化水素         ： 0.02   ppm 以下 

硫化メチル        ： 0.01   ppm 以下 

二硫化メチル       ： 0.009  ppm 以下 

トリメチルアミン     ： 0.005  ppm 以下 

アセトアルデヒド     ： 0.05   ppm 以下 

プロピオンアルデヒド   ： 0.05   ppm 以下 

ノルマルブチルアルデヒド ： 0.009  ppm 以下 
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イソブチルアルデヒド   ： 0.02   ppm 以下 

ノルマルバレルアルデヒド ： 0.009  ppm 以下 

イソバレルアルデヒド    ： 0.003  ppm 以下 

イソブタノール      ： 0.9    ppm 以下 

酢酸エチル        ： 3      ppm 以下 

メチルイソブチルケトン  ： 1      ppm 以下 

トルエン         ： 10     ppm 以下 

スチレン         ： 0.4    ppm 以下 

キシレン         ： 1      ppm 以下 

プロピオン酸       ： 0.03   ppm 以下 

ノルマル酪酸       ： 0.001  ppm 以下 

ノルマル吉草酸      ： 0.0009 ppm 以下 

イソ吉草酸        ： 0.001  ppm 以下 

イ 脱臭装置出口(臭突)における基準 

臭気濃度         ： 300以下 

ウ 放流水における基準 

メチルメルカプタン    ： 0.007 ppm以下 

硫化水素         ： 0.02  ppm以下 

硫化メチル        ： 0.07  ppm以下 

二硫化メチル       ： 0.1   ppm以下 
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第２章 運営準備等 

 

第１節 運営管理体制の構築 

１ 体制の構築 

本業務を適切に遂行するため、必要な人員配置、現場組織・体制、業務分担（必要

に応じて下請け関係を含む。）等を整備すること。体制の構築に当たっては、し尿処理

施設運転管理等において十分な知識、経験を有する者を、本業務全体を統括する責任

者（以下「統括責任者」という。）として常駐させること。 

 

２ 有資格者の配置 

本業務を適切に行うに当たり必要な有資格者を現場に配置し、本組合に報告すると

ともに、関係官庁への変更登録等必要な手続きを行うこと。また、業務履行期間中に

有資格者の変更があった場合においても同様とする。本施設に必要な有資格者は次の

とおりである。 

① 廃棄物処理施設技術管理者（し尿・汚泥再生処理施設） 

② 電気主任技術者（外部委託可） 

③ 危険物取扱者（乙種第４類） 

④ 酸素欠乏・硫化水素危険作業主任者 

⑤ その他施設運営管理に必要な資格 

 

３ 連絡体制 

平常時及び緊急時における連絡体制を整備し、本組合の承諾を得ること。また、変

更等が生じた場合は、速やかに本組合に報告すること。 

 

４ 地域経済への配慮 

受託者は、関係法令等に基づく雇用基準を遵守した上で、地元雇用、地元企業への

貢献等の配慮をすること。 
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第２節 業務実施計画の作成 

受託者は「第３章 業務内容」に示す業務を履行するに当たり、準備期間中に運営管理

計画、運転管理計画、施設保全計画、用役及び物品類調達・管理計画、その他業務計画

を本組合と協議の上作成すること。各年度末（本業務最終年度を除く。）においては、各

業務計画書の見直し・変更等について本組合と協議すること。また、履行期間中に各業

務計画の変更の必要性が生じた場合においても、本組合と協議すること。 

 

１ 業務実施方針 

し尿処理施設の重要性に鑑み、その目的を効果的に達成するため、本業務に対する

管理思想、業務ごとの基本方針及びその概要等について記載する。 

 

２ 運営管理体制 

「第２章 第１節 運営管理体制の構築」に基づき、次の項目について記載する。 

（１）体制の構築 

（２）有資格者の配置 

（３）連絡体制 

（４）地域経済への配慮 

 

３ 業務計画 

（１）運営管理計画 

運営管理計画の構成は以下を基本とする。 

ア 労働安全衛生管理、作業環境管理に関する事項 

労働安全衛生法等関係法令に基づき、従事者の安全と健康を確保するための管

理体制等を記載する。また、事故、労働災害等を未然に防止し、安全に本業務を

遂行するための基準、要領、計画等を記載する。 

イ 情報管理に関する事項 

本組合からの貸与書類（設計図書、図面類、その他必要な書類）、及び本業務に

関する書類等（帳票類、台帳類、運転管理及び施設保全に関する報告書、マニュ

アル、その他書類）について、管理基準、保管基準等を記載する。 

ウ 緊急時対応及び防災管理に関する事項 

消防法等関係法令に基づき整備する防災管理、緊急時における対応基準・要領

等を記載する。事故発生時、自然災害発生時、機器の重大故障等の緊急時におけ

る連絡体制等を記載する。 

エ 警備・防犯に関する事項 

勤務時間及び勤務時間外における本施設の警備・防犯体制について記載する。 

オ 保険に関する事項 
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本業務期間中に生じ得るリスク管理に係る方針及び対策、本業務を履行するに

当たって加入する保険の種類等を記載する。 

カ その他 

その他本施設の運営管理に関する事項があれば記載する。 

（２）運転管理計画 

施設概要、施設能力、「《添付資料－２》し尿及び浄化槽汚泥の搬入実績及び搬入

計画」、「《添付資料－３》除渣混合し尿の性状」等を参考に、運転管理計画を作成す

ること。 

ア 各設備の運転操作 

本施設を安定的に維持運営していくための運転指標、各設備の運転方法及び調

整の要点等を記載する。 

イ 受入業務・搬入管理 

搬入されるし尿及び浄化槽汚泥について、計量方法、搬入量の記録、集計方法

等を記載する。 

ウ 残渣等搬出業務 

残渣等搬出業務について、残渣の種類ごとに積込み、運搬、処分方法等を記載

する。また、残渣等搬出車両の管理、残渣等搬出記録の管理についても記載する。 

エ 分析・測定等 

分析、測定等について、実施項目、実施頻度、実施時期等を記載する。 

オ その他 

その他運転管理に関する事項があれば記載する。 

（３）施設保全計画 

本施設の性能維持、各設備の点検、補修等を考慮し、以下に示す施設保全計画を

作成すること。 

ア 各設備の保守点検計画 

（ア）日常点検・定期点検及び保守計画 

設備点検の内容、点検頻度、点検要領、保全作業、各機器の管理基準等を記

載する。 

（イ）定期点検整備及び修繕等計画 

「《添付資料－６》整備対象設備機器」等を参考に、本業務履行期間における

定期点検整備・修繕計画を記載する。 

なお、本組合は、令和12年度末に本施設の稼働を停止（廃止）する計画につ

いて検討を進めている。このため、可能な機器は事後保全にする等、本施設稼

働停止（廃止）を考慮した合理的な定期点検整備・修繕計画とすること。 

イ 水槽清掃計画 

対象水槽における清掃実施時期等を記載する。 
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ウ 法定点検・法定検査計画 

関係法令に定められた各種法定点検・法定検査について、実施頻度、実施時期

等を記載する。 

エ 建物及び外構の保全管理計画 

建物及び外構設備について管理方法等を記載する。 

オ その他 

その他施設保全計画に関する事項があれば記載する。 

（４）用役及び物品類調達・管理計画 

本施設の運営に当たり、経済性を考慮した用役及び物品類調達・管理計画を作成

すること。なお、予備品、消耗品類等については、本施設稼働停止（廃止）（令和12

年度末予定）を考慮した合理的な調達計画とすること。 

ア 用役及び物品類の調達 

本施設の運営を行うために必要な用役について、調達方法、使用予定量等を記

載する。 

予備品、消耗品類については、管理台帳を作成し調達、管理するものとする。 

イ 保管・在庫管理 

用役及び予備品、消耗品類等における保管及び在庫管理について、管理方法、

管理基準等を記載する。 

（５）その他業務計画 

ア 施設の清掃 

本施設内を清潔に保つため、施設清掃計画を作成すること。 

イ 植栽管理 

植栽を適切に管理し、本施設に係る景観を損なわないよう維持するため、植栽

管理計画を作成すること。 

なお、植栽管理計画には、対象範囲を明記すること。 

ウ 見学者等対応支援 

エ 住民対応への協力 

オ その他 

その他必要となる事項があれば記載すること。 

（６）報告書等の作成計画 

本組合に提出する各報告書について、様式、内容等を記載すること。  

（７）包括管理提案書記載の特定要求事項実施計画 

包括管理提案書に記載した、特定要求事項に関する提案を、実現させるための実

施計画を作成する。 

ア 用役削減計画 

イ 処理機能の適正維持とリスク対応 



- 13 - 

ウ 地域の活性化 

エ 施設廃止を見据えた合理的な施設保全 

オ 災害対策 

 

４ マニュアル類 

受託者は「第３章 業務内容」に示す業務を円滑に履行するため、次に示すマニュア

ルを作成すること。また、マニュアル類の継続的な改善に努めること。 

（１）運転管理マニュアル 

本施設の運転操作、運転調整等に関して、操作手順、方法等について取扱説明書

に基づく運転管理マニュアルを作成すること。 

（２）施設保全マニュアル（保守点検マニュアル） 

本施設の設備装置、機器等が所定の性能を発揮し、処理機能が確保できるよう設

備の保全管理に関する施設保全マニュアルを作成すること。 

（３）緊急対応マニュアル 

緊急時における人身の安全確保、本組合及び関連機関への報告等必要な処置を、

適正かつ迅速に行うため、緊急時における詳細手順等を示した緊急対応マニュアル

を作成すること。 

（４）事故対応マニュアル 

事故発生時における人身の安全確保、本組合及び関連機関への報告等必要な処置

を適正かつ迅速に行うため、事故発生時における詳細手順等を示した事故対応マニ

ュアルを「廃棄物処理施設事故対応マニュアル作成指針（環境省）」に基づき作成す

ること。 
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第３節 業務の引継ぎ・運営準備 

受託者は本業務契約締結後直ちに、準備期間における本施設運営引継ぎの計画書（以

下「準備計画書」という。）を作成すること。 

受託者は準備計画書に従い、業務引継ぎ、運転人員の確保、教育訓練等、業務履行開

始のために必要な準備業務を行うこと。 

なお、準備業務に係る費用は、受託者の負担とする。 
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第３章 業務内容 

 

受託者は、業務の履行に必要な関係法令その他関係書類等を熟知し、その定めるところ

に従って、本業務に当たらなければならない。 

また、受託者は、設備の構造、動作特性、管理状況及び諸性能を熟知し、故障、事故等

のトラブルにおいても適切かつ迅速に処置しなければならない。 

 

第１節 運営管理に関する事項 

１ 労働安全衛生管理、作業環境管理 

本業務に当たっては、「労働安全衛生法」等の関係法令による規定を遵守し、施設の

運転や点検清掃等の維持管理作業が安全かつ衛生的に行えるよう安全・衛生対策に十

分配慮すること。 

（１）労働安全衛生法等関係法令に基づき、従事者の安全と健康を確保するために、業

務に必要な管理者、組織等を整備すること。 

（２）整備した安全衛生管理体制について本組合に提出、報告すること。また、変更が

生じた場合は速やかに本組合に提出、報告する。 

（３）作業に必要な保護具、測定器具等を整備し、必要に応じて従事者に使用させるこ

と。また、保護具、測定器具等は定期的に点検し、安全な状態が保てるようにして

おくこと。 

（４）日常点検、定期点検整備等により労働安全衛生上、本施設の改善が必要な場合は、

本組合と協議の上実施すること。 

（５）労働安全衛生法等関係法令に基づき、従事者に対して健康診断を実施し、従事者

の健康把握に努めること。 

（６）従事者に対して定期的に安全衛生教育を行うこと。 

（７）安全確保に必要な訓練を定期的に行うこと。なお、訓練実施後は報告書を本組合

に提出すること。 

（８）施設内の整理整頓及び清潔の保持に努め、施設の作業環境を常に良好に保つこと。 

 

２ 情報管理 

（１）貸与図書の管理 

ア 受託者が本業務を履行する上で必要とする設計図書、完成図書、図面類等につ

いては、本組合がこれを貸与する。 

イ 受託者は貸与された図書類等について台帳を作成し、その保管状況を把握する

こと。また、受託者の責めに帰すべき理由により紛失等があった場合は、これを

弁償すること。 
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ウ 整備補修、改善等により設計図書、完成図書等の内容について変更・修正が必

要となった場合は、本組合と協議の上、変更を行うこと。 

（２）本業務に関する記録の管理・保管 

本業務に関する運転管理記録（「第３章 第６節 １ 運転管理記録」参照）、施設

保全記録（「第３章 第６節 ２ 施設保全記録」参照）は適切に管理し、適正に保

管すること。 

 

３ 緊急時対応及び防災管理 

（１）消防法等関係法令に基づき、本施設の防災上必要な管理者、組織等の防災管理体

制を整備し、本組合に報告すること。なお、体制を変更した場合は速やかに本組合

に報告すること。 

（２）緊急時には緊急対応マニュアルに従った適切な対応を迅速に行うこと。なお、緊

急対応マニュアルについては、必要に応じて随時改善すること。 

（３）事故発生時には事故対応マニュアルに従った適切な対応を迅速に行うこと。なお、

事故対応マニュアルについては、必要に応じて随時改善すること。 

（４）災害、機器の故障、停電、事故等の緊急時においては、人身の安全を確保すると

ともに、環境及び施設へ与える影響を最小限に抑え、二次災害の防止に努めること。 

（５）日常点検、定期点検等の実施において、防災管理上又は労働安全上問題がある場

合は、本組合と協議の上施設の改善を行うこと。 

（６）台風・大雨等の警報発令時、火災、事故、作業員の怪我等が発生した場合に備え

て、警察、消防、組合等への連絡体制を整備すること。 

（７）緊急時に防災組織及び連絡体制が適切に機能するように、定期的に防災訓練を行

うこと。また、防災訓練は、実施要領に基づき実施し、訓練実施後は報告書を本組

合に提出すること。 

（８）事故が発生した場合は、直ちに事故の発生状況、事故時の運転記録等を本組合に

報告すること。報告後、対応策等を記した事故報告書を作成し、本組合に提出する

こと。 

（９）防災機器の点検を行うこと。 

（10）必要に応じ消防署等への報告書を作成すること。 

 

４ 警備・防犯 

本業務においては、休日、夜間等の勤務時間外における本施設の機器異常、警備・

防犯・火災等については受託者が対応することとし、必要な施設警備・防犯体制を整

備すること。 

現在本施設は、勤務時間外に異常警報等が発報された場合、警備保障会社に通報さ

れ、必要に応じて担当者に連絡される体制となっている。警備・防犯体制の構築に当
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たって施設の改修が必要となる場合、その費用は受託者の負担とする。また、施設警

備・防犯体制を変更する場合は、速やかに本組合に報告し、承諾を得ること。 

 

５ 保険 

本組合は災害等による本施設の損害を担保する目的で、「（公社）全国市有物件災害

共済会」に加入する予定である。 

受託者は、本業務に伴うリスクに備えるため、第三者損害賠償保険、誤操作等によ

る損害を補償する機械保険等、必要な保険に加入すること。保険の加入に当たっては、

本業務実施期間中に生じ得るリスク管理に係る方針・対策について十分考慮するとと

もに、保険契約内容等について本組合に報告すること。 
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第２節 運転管理業務 

受託者は「第１章 第３節 １ 施設処理能力」に示す処理量の処理を可能とし、搬入

されるし尿等を滞りなく処理すること。また、履行期間中においては「第１章 第３節 

４ 施設の性能」に示す事項を遵守の上、運転管理を行うこと。 

 

１ 各設備の運転操作 

本施設の主な運転操作・調整等業務は次のとおりである。 

① 受入・貯留設備における運転操作、調整等 

② 水処理設備における運転操作、調整等 

③ 汚泥処理設備における運転操作、調整等 

④ 脱臭設備における運転操作、調整等 

⑤ その他設備における運転操作、調整等 

 

２ 受入業務・搬入管理 

（１）受入管理 

搬入されるし尿及び浄化槽汚泥をトラックスケール及び搬入伝票にて計量を行

い、搬入車両の搬入状況について管理記録すること。記録内容は、搬入日時、搬入

種別、搬入業者等とする。 

（２）受入時間 

搬入車の受入時間は、「第１章 第３節 ３ 搬入時間及び各設備運転時間」に示

す時間を原則とする。 

なお、受入時間外においても本組合が必要とした場合は、事前に協議の上、受入

業務を行うこと。 

 

３ 残渣等搬出業務 

 本業務は、残渣等の搬出車両への積込み、指定場所への運搬、搬出車両の維持管理、

搬出記録等の管理とする。なお、搬出車両積載時や運搬時の支障（飛散、臭気、液だ

れ等）が生じないよう適切な措置を講ずるとともに、過積載とならないようにするこ

と。また、残渣の運搬費、処分費等については本業務の委託費に含まれるものとする。 

（１）残渣等積込作業 

ア 沈砂 

沈砂は洗浄装置で洗浄後十分に水切りし、搬出車両に積載する。 

イ し渣 

含水率60％以下に脱水後、搬出車両に積載する。 

ウ 脱水汚泥 

含水率82％以下に脱水後、搬出車両に積載する。 
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（２）残渣の運搬 

残渣の運搬先、処分方法等は、次のとおりとする。 

なお、運搬先、運搬者、処分方法、運搬費、処分費を変更する場合には、本組合

の承諾を得ること。 

ア 沈砂 

運搬先：佐久市うな沢第２最終処分場（佐久市横根970番地） 

運搬方法：本組合が所有する軽トラックを使用して受託者が運搬する。 

処分方法：埋立処分 

イ し渣 

運搬先：イー・ステージ株式会社（小諸市大字平原 309 番地 1）      

運搬方法：収集運搬業者（イー・ステージ株式会社）に委託する。 

処分方法：焼却 

し渣量：14,380kg/年、年平均含水率 60.4％（令和 5 年度実績） 

運搬費：4tアームロール車1台10,000円（税抜き）×12台/年 

処分費：65円/kg（税抜き） 

ウ 脱水汚泥（処理委託） 

運搬先：クリーンユーキ株式会社 佐久工場（佐久市大字志賀989番地） 

運搬方法：収集運搬業者（株式会社フジハクトー）に委託する。 

処分方法：堆肥化 

脱水汚泥量：607.83t/年、年平均含水率 79.4％（令和 5 年度実績） 

運搬費：10,000円/t（税抜き） 

処分費：13,500円/t（税抜き） 

（３）残渣等の搬出車両の管理 

 し渣搬出車両（軽トラック）については本組合がこれを貸与する。搬出車両の使

用及び維持管理に関する一切の費用（燃料費、法定点検、メンテナンス、洗車、保

険等）については受託者が負担する。 

（４）残渣等搬出記録の管理 

 搬出する各残渣について、搬出実績（搬出頻度、搬出量、その他）を記録、管理

すること。 

 

４ 分析・測定等 

処理機能の確認、各種法規制への対応、周辺環境の保全等を図るため、定期的に分

析及び測定を実施し、記録管理すること。 

また本組合が、記録、資料等を要求する場合は速やかに提示、報告すること。 

（１）必須項目の分析・測定 

ア 放流水の水質分析 
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関係法令等に定められた方法及び頻度で、以下に示す項目について分析・測定

を行うこと。測定結果が「第１章 第３節 ４ 施設の性能」に示す基準値を超え

た場合は速やかに本組合に報告するとともに、必要な処置を行うこと。また、原

因及び処置について本組合に報告すること。 

① 分析項目：ｐＨ、ＳＳ、ＢＯＤ、ＣＯＤ、全窒素、全リン、塩化物イオン、

色度、大腸菌数 

② 分析頻度：月１回以上 

③ 分析機関：計量証明事業者であること。 

イ 脱水汚泥の溶出試験 

関係法令等に定められた方法で溶出試験を行い、基準値を超えた場合には、速

やかに本組合に報告すること。 

① 分析項目：金属等を含む産業廃棄物に係る判定基準を定める省令（昭和四

十八年総理府令第五号）別表第一の基準に係る項目 

② 分析頻度：年１回以上 

③ 分析機関：計量証明事業者であること。 

ウ 脱水汚泥の肥料分析 

関係法令等に定められた方法で、肥料分析を行い、有害成分が基準値を超えた

場合には、速やかに本組合に報告すること。 

① 分析項目：ｐＨ、炭素／窒素比、含水率 

ひ素、カドミウム、水銀、ニッケル、クロム、鉛の乾物当たり

含有量 

全窒素、りん酸全量、加里全量、銅全量、亜鉛全量、石灰全量

の現物当たり含有量 

② 分析頻度：年１回以上 

③ 分析機関：計量証明事業者であること。 

（２）任意項目の分析・測定 

ア 工程別処理水等の分析 

搬入物の性状把握、工程ごとの処理機能の確認、基準及び設計条件との適合確

認等を目的として適宜実施すること。 

イ 脱臭装置の臭気測定 

脱臭装置の処理機能確認等を目的として、各脱臭装置の出入口部で臭気の簡易

測定（検知管による測定）を適宜実施すること。 

① 測定項目：硫化水素、アンモニア等 

② 測定方法：検知管法 

ウ 悪臭の測定 

敷地境界線上において感じる臭気強度（臭気強度 2.5 を判断の目安）等から、
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本施設悪臭の漏えいにより基準値を超えている可能性が高いと本組合が判断し

た場合に、本組合は、受託者に悪臭の測定を要求できるものとする。受託者は、

要求があった場合、以下に示す測定を、経費を負担し実施すること。 

また、測定結果について速やかに本組合に報告するとともに、測定結果が「第

１章 第３節 ４ 施設の性能」に示す基準値を超えた場合は必要な処置を行う

こと。また、原因及び処置について本組合に報告すること。 

（ア）臭気濃度測定 

① 測定対象：中低濃度臭気脱臭装置排出口  

② 測定項目：臭気濃度 

③ 測定機関：計量証明事業者であること。 

（イ）悪臭物質測定 

① 測定対象：敷地境界（風下１箇所） 

② 測定項目：特定悪臭物質濃度（22物質）  

③ 測定機関：計量証明事業者であること。 

（３）水質試験室の保全・管理 

ア 水質試験室設備の貸与 

本施設の水質試験室設備については、本組合がこれを貸与する。本業務にお

いて本施設の水質試験室設備を使用する場合、受託者は本業務開始時に使用す

る分析機器、試薬等について本組合に報告するとともに、本業務終了時におけ

る引渡し条件等について本組合と協議すること。 

イ 水質試験室の管理 

水質試験室設備を使用する場合、各分析機材、各試薬等は受託者の責めにお

いて適正に管理すること。 

ウ 廃液等の適正処理 

水質分析等に伴って発生する廃液等については、受託者の責めにおいて適正

に処理すること。 
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第３節 施設保全業務 

受託者は、施設の建物、各設備、各機器等を適切に保全管理し、本業務の履行期間に

わたり維持すること。 

 

１ 各設備の保守 

（１）日常点検・定期点検及び保守 

ア 巡回点検 

（ア）本施設の巡回点検は、処理状況及び設備の状況に応じて回数を定め、本施設

の運転状況を確認するとともに、設備等の異常の早期発見に努めること。 

（イ）巡回点検に当たり、機器の状態に注意し、異音、振動、臭気、過熱の有無、

計器の指示値等に注意すること。 

（ウ）巡回点検結果を記録管理し、異常を発見した場合は、速やかに適切な措置を

講じるとともに、内容を記録すること。 

イ 日常点検・定期点検及び保守業務の内容 

本業務における主な内容は次のとおりである。 

① 受入・貯留設備における点検及び保守 

② 水処理設備における点検及び保守 

③ 汚泥脱水設備における点検及び保守 

④ 脱臭設備における点検及び保守 

⑤ 残渣搬出車両における点検及び保守 

⑥ 上記以外の各設備における点検及び保守 

⑦ 搬入出路の定期点検及び保守 

⑧ 電気工作物、消防用設備、自動扉、トラックスケールの点検及び保守 

⑨ その他必要な保守点検業務 

ウ 設備台帳による管理 

施設の設備状況については、常に最新の情報がわかるように点検整備結果を記

録し、機器管理台帳を整備すること。 

（２）定期点検整備及び修繕等 

ア 計画修繕 

受託者は施設保全計画中の「定期点検整備及び修繕等計画」に基づき、計画的

に点検整備及び修繕等を実施すること。実施する際は、施工時期及び工程等につ

いて本組合に報告すること。 

また、定期点検整備や修繕等を実施する際は、実施期間中において管理監督を

行うこと。 

イ 計画外修繕 

契約期間中、機器等の故障や不具合、あるいは、予期しない事態等が発生し、
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緊急に修繕対応を実施することが必要となった場合は、速やかに本組合と協議す

ること。 

なお、計画外修繕の経費に充てるために予備修繕費を設けるものとする。規模

の大きな修繕を除き、計画外修繕費を予備修繕費内に収めることを原則とし、適

切な金額を計上すること。また、「定期点検整備及び修繕等計画」を一部変更（取

りやめ等）することが可能な場合は、計画外修繕の経費に充てるものとする。 

なお、予備修繕費の使用に当たっては、予備修繕費収支報告書（工事費明細書

を含む。）を本組合に提出すること。また、最終年度には、精算を行うものとし、

予備修繕費精算書を最終年度の本組合が指示する期日までに提出すること。 

 

２ 水槽清掃 

受託者は次に示す水槽について槽内清掃を実施し、清掃（清掃残渣の処分を含む）

に伴う一切の費用を負担すること。受託者は水槽清掃実施時期等について本組合と協

議し、実施時においては、準備、立会、その他必要な作業を行うこと。 

（１）し尿受入槽 

実施頻度：１回／年 

（２）浄化槽汚泥受入槽 

実施頻度：１回／年 

（３）し尿貯留槽 

実施頻度：１回／年 

（４）浄化槽汚泥貯留槽 

実施頻度：１回／年 

（５）№１予備貯留槽 

実施頻度：必要に応じ行う。 

（６）№２予備貯留槽 

実施頻度：必要に応じ行う。 

（７）汚泥貯槽 

実施頻度：１回／年 

 

３ 法定点検・法定検査 

本施設を運営するに当たり、法定点検・法定検査等を保守点検計画に基づき実施す

ること。 

（１）電気設備 

ア 月次点検 

実施頻度：１回/２ヶ月 

イ 年次点検 
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実施頻度：１回／年 

（２）危険物地下タンク貯蔵所漏れ点検 

ア 実施頻度：１回／年 

イ 対象設備 

・メタノール貯槽 

・重油貯槽 

（３）危険物地下タンク貯蔵所定期点検（危険物取扱者自主点検も可） 

ア 実施頻度：１回／年 

イ 対象設備 

・メタノール貯槽 

・重油貯槽 

（４）トラックスケール定期検査 

実施頻度：１回／２年（令和8年度、令和10年度実施） 

（５）精密機能検査 

実施頻度：１回／３年（令和9年度実施） 

（６）機能検査 

実施頻度：１回／年 

（７）消防用設備点検 

実施頻度：２回／年 

（８）受水槽（準簡易専用水道）清掃 

実施頻度：１回／年 

（９）その他法令で定められたもの 

 

４ 建物及び外構の保全管理 

受託者は、本施設の照明・採光設備、給排水衛生設備、空調設備及び外構設備等の

維持管理・点検等を定期的に行い、適切な修理交換等を行うこと。管理すべき外構の

範囲は「《添付資料－４》本業務における管理範囲」に示すとおりとする。 

 

５ 設備の改造、増設等 

施設保全費や用役費等の削減のために、設備の改造や増設等が必要な場合は、計画

書を提出し、協議の上、本組合の承諾を得ること。 

また、改造、増設等に掛かる費用は、受託者の負担（委託費にも計上しないこと。）

とし、設備の所有権や必要費用及び削減費用の精算、配分等について本組合と協議す

ること。 
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第４節 用役及び物品類の調達・管理業務 

１ 用役及び物品類の調達 

（１）調達項目 

本施設の運営を行うために必要な用役及び物品類は次に示すとおりである。用役

及び物品類調達・管理計画に基づき、経済性を考慮した調達を行うこと。 

ア 電気 

イ 水道 

ウ 薬品 

エ 燃料 

オ 予備品 

カ 消耗品類 

キ その他物品類 

（２）品質管理 

薬品、燃料、油脂類、予備品、消耗品等については適切な品質及び規格のものを

調達し、処理機能や設備機器運転等に影響が出ないようにすること。 

 

２ 保管・在庫管理 

（１）調達した薬品、燃料、物品類（油脂類、予備品、消耗品等）は、常に安全に保管

し、必要の際は支障なく使用できるように適切に管理すること。 

（２）常に薬品、燃料、油脂類、予備品、消耗品等の在庫を把握し、在庫不足によって

処理機能や設備機器の運転等に影響が出ないように管理すること。 
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第５節 その他業務 

１ 施設の清掃 

 施設清掃計画に基づき清掃を行い、本施設内を清潔に保つこと。清掃の範囲は「《添

付資料－４》本業務における管理範囲」とし、建物内のほか、構内道路や駐車場、緑

地等の外構部分を含むものとする。 

 

２ 植栽管理 

植栽管理計画に基づき植栽等の維持管理（剪定、苅込、除草、害虫駆除等）を定期

的に行い、本施設に係る景観を損なわないようにすること。対象範囲は、「《添付資料

－４》本業務における管理範囲」に示す植栽とし、植裁等の維持管理に伴う一切の費

用は受託者の負担とする。 

 

３ 見学者等対応支援 

本組合の協力要請に応じ、見学者に対する資料提供、本施設の処理システムの概要

説明等を行い、本施設についての理解を得るよう努めること。なお、見学者等の受付

は本組合が行う。 

 

４ 住民対応への協力 

（１）常に適切な運営管理を行うことにより、周辺住民の信頼と理解、協力を得られる

よう努めること。 

（２）住民等から本組合に対し本施設の管理運営に関して意見等があった場合、本組合

が行う施策等に協力すること。 

（３）必要に応じて、地域活動、ボランティア活動等への参加も考慮すること。 
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第６節 報告書等の作成 

受託者は本業務に当たり、次に示す報告書等を作成、提出すること。 

 

１ 運転管理記録 

搬入量、搬出量、薬品等搬入量、運転データ、用役データ、分析データ、その他特

記事項等を記載した日報、月報、年報等運転管理に関する報告書を作成すること。詳

細な内容については本組合と協議の上決定すること。 

 

２ 施設保全記録 

受託者は施設保全計画に基づく、定期点検整備及び修繕等、水槽清掃、法定点検・

法定検査等を実施した場合は、工事状況写真等を含めた報告書を作成し、本組合に提

出すること。 

また、植栽管理についても同様に報告書を作成し、本組合に提出すること。 

 

３ 業務計画書・業務報告書等 

（１）月間業務実施計画書 

受託者は、月間の業務実施計画書を、原則として実施前月の末日までに本組合に

提出すること。月間業務実施計画書の様式及び記載事項については、本業務の準備

期間において本組合と協議すること。 

（２）月間業務実施完了報告書 

受託者は月間の業務実施完了報告書を、月間業務完了後速やかに本組合に提出す

ること。月間業務実施報告書の様式、記載事項、提出期限等については、本業務の

準備期間において本組合と協議すること。 

（３）施設運営状況年度報告書 

受託者は一年度の業務を完了したときは、速やかに施設運営に関する年度報告書

を本組合に提出すること。提出期限は本組合と協議する。 

また、年度報告書は「第２章 第２節 業務実施計画の作成」に示した各業務計

画で計画した事項に対して、その実績が明らかになるよう作成することとし、記載

事項は次に示すとおりとする。 

ア 運転管理業務の年度実績 

イ 施設保全業務の年度実績 

ウ 用役及び物品類の調達・管理業務の年度実績 

エ その他業務の年度実績 

オ 特定要求事項提案の実施状況 

カ 総括（考察、問題提起等） 

キ 添付資料 

定期点検整備及び修繕等報告書、法定点検・法定検査等報告書、計量証明機関
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で実施した分析結果・測定結果報告等を添付する。 

４ その他資料の作成 

受託者は必要に応じて、以下の資料作成を行うこと。 

（１）維持管理状況の情報公開資料 

本施設の維持管理状況における情報公開が必要となった場合、受託者は組合と協

議の上、必要な資料作成を行うこと。 

（２）見学者等来訪時の資料 

受託者は見学者等の来訪に際して、必要な資料作成を行うこと。 

（３）その他資料 

その他、本組合が資料等を要求した場合は、可能な限り応ずること。 

 

  



- 29 - 

第７節 施設の引渡し 

１ 施設引渡条件 

本組合は、令和 12 年度末に、本施設の稼働を停止（廃止）する計画について検討を

進めている。このため、施設の引渡しは、し尿等の最終搬入物の処理が完了した後に

行うものとする。これに対し、本業務の履行期間は、令和 11 年度末までのため、契約

変更（履行期間の変更）により対応することができるものとする。 

ただし、本施設の稼働停止（廃止）は、令和 12 年度末より早まる可能性もあり、本

組合が指示する期日に履行期間や契約変更内容、提出図書等について協議を行うもの

とする。 

施設の引渡しに当たっては、次に示す「施設引渡条件」を満足させること。 

なお、別途発注する「施設稼働停止（廃止）業務」を受注し、実施する場合には、

相応な「施設引渡条件」を別途定めるものとする。 

（１）し尿等の最終搬入物の処理完了 

（２）し渣、脱水汚泥の処分完了 

（３）委託費精算事務の完了 

（４）受託者排出廃棄物の処分完了 

（５）受託者所有物の撤去 

（６）貸与品の返却 

 

２ 施設引渡条件達成状況の確認 

受託者は、施設の引渡し前に、施設引渡条件を満足しているかについて確認し、「施

設引渡条件達成状況確認報告書」を本組合に提出すること。 

 

３ 施設の引渡し 

本組合は「施設引渡条件達成状況確認報告書」及び現地立会検査により施設引渡条

件を達成していることを確認し、施設の引渡しを受ける。 

確認の結果、受託者の責めに帰すべき理由により、引渡条件を達成していない場合

には、受託者は、受託者の費用負担により改善すること。 

 

４ 施設稼働停止（廃止）のための作業 

し尿等の最終搬入物の処理が完了した後、次項に示す「施設稼働停止（廃止）作業」

をすみやかに実施する必要がある。 

このため、「施設稼働停止（廃止）業務」を別途発注する予定である。ついては、次

の図書を施設稼働停止（廃止）業務発注の参考資料としたいので、本組合が指示する

期日（令和11年度に予定）までに、提出すること。 

・施設稼働停止（廃止）業務実施計画書（作業工程表を含む。） 
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・施設稼働停止（廃止）業務見積書 

（１）施設稼働停止（廃止）作業 

本施設稼働停止後に悪臭や硫化水素等が生じないようにする、別途行う施設解体

撤去工事の支障とならないようにするなど、施設稼働停止（廃止）のために必要と

なる次の作業を行う。 

なお、施設稼働停止作業期間中においても、放流水等は基準値を遵守する。また、

施設稼働停止作業の実施に先立って、施設稼働停止作業要領書を作成し、本組合の

承諾を得る。 

① 沈砂槽、受入・貯留槽等の槽内清掃及び残渣物の処分 

② 生物処理水槽ほか各水槽の内容物の処理及び処理残渣の処分、槽内の清掃及び

残渣物の処分、必要な場合は、槽内に水を張る。 

③ 各機器や配管内の洗浄 

④ 各種薬品類の処分、貯槽内の洗浄、配管内の洗浄 

⑤ 危険物地下タンク貯蔵所廃止のための処置 

⑥ その他必要な作業 

（２）廃止届 

施設稼働停止（廃止）に伴い必要となる各届出書の提出は、本組合が行うが、必

要となる届出書のリストアップ、届出書の作成等について協力する。 
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第４章 特記事項 

 

１ 性能未達・業務不履行に関する事項 

（１）性能未達 

ア 性能未達の定義 

「第１章 第３節 ４ 施設の性能」に示す放流水質を満足できない場合を性

能未達とする。 

イ 性能未達時の措置 

（ア）受託者は、事態を速やかに本組合に報告すること。 

（イ）受託者は、速やかに改善に当たるとともに、原因を究明し改善計画を本組合

に提出すること。 

（ウ）事態への対応は、受託者自らの負担で必要な措置を講ずること。 

（エ）性能未達が生じた場合、本組合は受託者の管理業務に対し、随時指示を与え

ることができる。 

（オ）受託者の責めに帰すべき理由による性能未達が生じ、これにより本組合に損

害が生じた場合、受託者はこれを賠償する責任を負う。 

（２）業務不履行 

次に示す場合は、減額対象の業務不履行とする。 

ア 明らかに受託者の責めによるもので搬入停止に至った場合 

イ 法的に行うことが義務づけられている点検・検査・分析・測定等を実施しなか

った場合 

ウ 正当な理由なく業務実施計画書に記載した業務の履行がなされず、本組合によ

る改善勧告によってもなお、指定した期日において改善または完了していない場

合 

（３）委託費の減額 

受託者の責めにより性能未達、業務不履行が生じた月の委託料の100分の10に相

当する額を減額する。 

 

２ 委託費の精算に関する事項 

（１）委託費の精算 

本業務履行期間中に、以下に示すような状態が発現したことにより、契約内容及

び委託金額に大幅な不都合、不合理が生じた場合は、本組合、受託者が協議して解

決する。 

ア 法令等の強化により、遵守すべき性能基準を変更する必要がある場合 

イ 税制変更、急激なインフレーション又はデフレーション等により契約金額に著
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しい不適当が発生した場合 

ウ 想定を超える著しい搬入量の増減が発生した場合 

エ し渣、脱水汚泥の運搬費、処分費の変更により、契約金額に著しい不適当が発

生した場合 

オ その他委託費の精算が必要と認められる場合 

（２）精算マニュアル 

受託者は本業務契約締結後直ちに、委託費の精算が発生した時に適用する精算マ

ニュアルを作成し、本組合の承諾を得ること。 

ア 精算マニュアルの運用 

精算マニュアルに基づき、本組合、受託者が協議して解決するものとする。 

イ 精算マニュアルの改訂 

精算マニュアルにない不都合、不合理が生じた場合は、本組合と受託者は協議

の上、解決するものとする。解決に用いた手法、手段については精算マニュアル

に項目の追加等を行い改訂する。 

 

３ リスク管理に関する事項 

（１）責任分担の基本的な考え方 

本業務の実施に当たり、公共施設の管理者としての責任は本組合にあるが、本業

務の範囲における施設の運転管理及び維持管理上の責任は、原則として受託者が負

うものとする。ただし、本組合が責めを負うべき合理的な理由があると認められる

事項の取扱いについては、本組合と受託者が協議の上、決定するものとする。 

（２）リスク分担 

本業務の履行において想定されるリスク分担等については、「《添付資料－５》リ

スク分担に係る基本的な考え方」に基づき、具体的な運用について本組合と受託者

協議の上、決定する。 

 

４ 本業務の継続が困難となった場合の措置 

（１）受託者の責めに帰すべき事由の場合 

ア 受託者の提供するサービスが、受託者の責めに帰すべき事由により本業務の継

続が困難となった場合、又はその懸念が生じた場合、本組合は受託者に対して、

改善勧告を行い、一定期間内に改善策の提出又は実施を求めることができる。 

受託者が当該期間内に改善することができなかった場合、本組合は、委託契約

を解除することができる。 

イ 受託者が倒産し、又は受託者の財務状況が著しく悪化し、その結果、委託契約

に基づく業務の継続的履行が困難と合理的に考えられる場合、本組合は、委託契

約を解除することができる。 
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ウ 上記ア及びイの規定により本組合が委託契約を解除した場合、受託者は、本組

合に生じた損害を賠償しなければならない。 

（２）本組合の責めに帰すべき事由の場合 

ア 本組合の責めに帰すべき事由により本業務の継続が困難となった場合、受託者

は委託契約を解除することができる。 

イ 上記アの規定により受託者が委託契約を解除した場合、本組合は、受託者に生

じた損害を賠償する。 

（３）当事者の責めに帰すことのできない事由の場合 

不可抗力、その他本組合及び受託者の責めに帰すことのできない事由により本業

務の継続が困難となった場合、本組合及び受託者は本業務継続の可否について協議

する。なお、一定の期間内に協議が調わないときは、それぞれの相手方に事前に書

面による通知をすることにより、本組合及び受託者は、委託契約を解除することが

できる。 
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(硝
化
槽
臭
気
) 

中
濃
度
臭
気
 

ア
ル
カ
リ
･次

亜
 

洗
浄
塔
 

(脱
臭
排
水
) 

大
 気

 放
 出

 

(補
給
水
) 

(補
給
水
) 

※
３
(ア

ル
カ
リ

苛
性

ソ
ー

ダ

) 

※
２
(
消

毒
剤

次
亜

塩
素
酸

ソ
ー
ダ

) 

《
１
系
》
 硝

化
槽
(Ａ

～
Ｄ
) 

低
濃
度
臭
気
 

ホ
ッ
 パ

室
臭
気
 

消
音
ボ
ッ
ク
ス
 

第
１
排
水
槽
 

(希
釈
水
) 

(ろ
布
洗
浄
水
) 

脱
水

機
へ

※
７
 

脱
水
し
渣
ホ
ッ
パ
 

脱
水
汚
泥
ホ
ッ
パ
 

 

水
 洗

 浄
 塔

 
(循

環
水
) 

(脱
臭
排
水
) 

フ
ィ
ル
タ
ー
 

大
 気

 放
 出

 

高
濃
度
臭
気
 

高
濃
度
臭
気
 

ガ
ス
フ
ィ
ル
タ
 

Ｐ
 

Ｐ
 

Ｆ
 

気
液
分
離
ボ
ッ
ク
ス
 

Ｆ
 

活
性
炭
脱
臭
塔
 

(脱
臭
排
液
) 

大
気
放
出
 

消
音
ボ
ッ
ク
ス
 

気
液
分
離
ボ
ッ
ク
ス
 

Ｆ
 

活
性
炭
脱
臭
塔
 

(循
環
水
) 

Ｐ
 

 

水
 洗

 浄
 塔

 

(脱
臭
排
水
) 

(循
環
液
) 

Ｐ
 (循

環
水
) 

Ｐ
 

 

水
 洗

 浄
 塔

 

(補
給
水
) 

(補
給
水
) 

Ｂ
 

《添付資料－１》 処理フローシート(乾燥・焼却処理、脱臭処理) 

汚
泥

乾
燥

機
（

ロ
ー

タ
リ

ー
ド

ラ
イ

ヤ
）

 
熱

風
炉

（
直

火
炉

）

 

乾
燥

集
じ

ん
機

（
サ

イ
ク

ロ
ン

）

 

焼
 

却
 

炉
（

円
型

炉
）

 

焼
却

集
じ

ん
機

（
バ

グ
フ

ィ
ル

タ
）

 

乾
燥
汚
泥
ホ
ッ
パ
 

中
間
ホ
ッ
パ
 

熱
交

換
器

（
プ

レ
ー

ト
式

）

 

(焼
却
排
ガ
ス
) 

(乾
燥
排
ガ
ス
) 

(乾
燥
汚
泥
) 

(乾
燥
汚
泥
) 

(脱
水
し
渣
) 

(焼
却
灰
) 

(捕
集
ダ
ス
ト
) 

(捕
集
ダ
ス
ト
) 

焼
却
灰
ホ
ッ
パ
 

(燃
焼
空
気
) 

(乾
燥
汚
泥
) 

場
外
搬
出
 

場
外
搬
出
 

煙
 
突
 

大
気
放
出
 

逆
洗
排
水
槽
へ
 

第
２
排
水
槽
へ
 

(越
流
水
) 

：
Ｒ
Ｃ
水
槽
 

：
機
械
設
備
､樹

脂
水
槽
等

：
ポ
ン
プ
 

：
排
水
、
排
液
、
プ
ロ
セ
ス
用
水
等
の
流
れ
 

：
し
渣
、
汚
泥
、
焼
却
灰
等
の
流
れ
 

：
薬
品
等
の
流
れ
 

〔
 凡

 例
 〕

 

：
空
気
、
排
ガ
ス
、
臭
気
等
の
流
れ
 ：

ブ
ロ
ワ
 

：
フ
ァ
ン
 

Ｐ
 

Ｂ
 

Ｆ
 

《
 備

 考
 》

 

(飛
灰
) 

場
外
搬
出
 

(焼
成
汚
泥
) 

脱
水
し
渣
 

脱
水
汚
泥
 

Ｆ
 

Ｆ
 

《
乾
燥
・
焼
却
処
理
》
 

(休
止
) 

：
休
止
設
備
 



《添付資料－２》し尿及び浄化槽汚泥の搬入実績及び搬入計画 

 

１ 年度別搬入実績 

 

365日平均

合  計 し  尿 搬入量

搬入量 混入率

kL/年 kL/年 kL/年 ％  kL/日

令和元年度 23,705 11,980 11,724 49 65

令和 2年度 22,865 11,309 11,555 51 62

令和 3年度 23,976 10,822 13,154 55 66

令和 4年度 22,376 10,441 11,934 53 61

令和 5年度 21,210 9,916 11,294 53 58

年　度

搬      入      量

浄化槽汚泥

 

 

 

 

２ 搬入計画 

 

履行期間

令和6年度 令和7年度 令和8年度 令和9年度 令和10年度 令和11年度

し尿 9,539 9,177 8,828 8,493 8,170 7,860

浄化槽汚泥 11,086 10,882 10,681 10,485 10,292 10,102

合計 20,625 20,059 19,509 18,978 18,462 17,962

項　目

計  画  値

搬入量
kL/年

 

 



《添付資料－３》除渣混合し尿の性状 

 

 

 

 

 

(㎎/L) (㎎/L) (㎎/L) (㎎/L) (㎎/L) (㎎/L)

元年度 7.11 5,747 3,899 7,219 1,298 178 1,502

2年度 7.08 6,108 4,542 9,496 1,462 215 1,351

3年度 7.12 4,969 4,203 9,577 1,340 233 682

4年度 7.12 4,870 4,316 9,262 1,324 235 890

5年度 7.17 4,564 4,533 11,161 1,408 250 589

塩化物イオン

定期分析（月１回実施）結果の平均値

令和
ｐＨ ＢＯＤ ＣＯＤ ＳＳ 全窒素 全リン

 

 



○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○

○ ○

○ Ｎ
○ ○

○

○

○

○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○

○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○

○

○

○

○

○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○ ○

○

○ ○ ○

○

○○ ○ ○○ ○○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○○ ○ ○

○←ヒマラヤ杉　◎←アカ松

車庫

トラック
スケール

フェンス

◎

佐久平環境衛生組合
◎

プ

レ

ハ

ブ
◎
◎

道

路

◎

千
曲
川

◎
◎

フェンス

◎
五月・アカマツ

クラブハウス

テニスコート

井戸

駐車場

マレットゴルフコース

《添付資料－４》本業務における管理範囲 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※   の敷地内(マレットゴルフコース、テニスコート、クラブハウス、駐車場を含む。)

は本業務の管理範囲外とする。ただし、敷地内のヒマラヤ杉については本業務の植栽管理の

対象に含むこと。 

※フェンス類及び井戸は本業務の管理範囲とする。 

 

佐久平環境衛生センター 

処理・管理棟 



《添付資料－５》リスク分担に係る基本的な考え方 

 

(その１) 

リスクの種類 リスクの要因 
リスク対象者 

本組合 受託者 

管理者リスク 本施設における管理者リスク全般 ○  

制度改正・法令改正による 

リスク 

関係法令・許認可・税制度などの変更による

コスト増大リスク 
○  

受託者の事業運営に直接関わる労働安全衛

生法・法人税など関係法令・税制度の変更に

よるコスト増大リスク 

 ○ 

計画変更によるリスク 本組合の方針転換による事業内容・用途の変

更に伴うコスト増大リスク 
○  

受託者が自ら行った運転管理計画・維持管理

計画の変更に伴うコスト増大リスク 
 ○ 

第三者に与える損害の 

リスク 

 

受託者の責めによらない事故等による第三

者への損害に対する負担 
○  

受託者が実施する運転管理業務・維持管理業

務等に起因して発生する事故等による第三

者への損害に対する負担 

 ○ 

住民対策リスク 受託者の責めによらない住民対策に係わる

リスク 
○  

受託者が実施する運転管理業務・維持管理業

務等に起因して発生する住民対策に係わる

リスク 

 ○ 

環境保全リスク 受託者が実施する運転管理業務・維持管理業

務等に起因する有害物の排出、騒音、振動等

の周辺環境の悪化等のリスク 

 ○ 

不可抗力のリスク 天災等、不可抗力の事由による業務内容の変

更や施設損傷等によるコスト増大リスク 
○  

 

 

 

  



(その２) 

リスクの種類 リスクの要因 本組合 受託者 

搬入量によるリスク 計画条件を大幅に超える搬入量や搬入変動

による性能未達、コスト増大等のリスク 
○  

物価変動リスク 大幅な物価変動によるコスト増大リスク ○  

本組合と受託者が協議して決定する範囲内

の物価変動によるコスト増大リスク 
 ○ 

金利変動リスク 金利の上昇に伴う資金調達コスト増大リス

ク 
 ○ 

運営管理リスク 施設の性能等質的基準未達・運営不備・維持

管理基準未達等の改善にかかわるコスト増

大リスク 

 ○ 

施設損傷リスク 天災等、不可抗力の事由によるもの、及びそ

の他受託者の責めによらない偶発的な事故

等による施設損傷の修復コスト 

○  

受託者の責めによる事故、火災、その他の施

設損傷の修復コスト 
 ○ 
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《添付資料－６》整備対象設備機器
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7
m
3
/
m
i
n
*
1
5
m
*
1
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

6
1
4
3
3
0
5
Y
0
7

　
Ｃ

Ｃ
Ｃ

Ｃ
Ｃ

　 　 　 　
Ｃ

Ｃ
Ｃ

Ｃ
Ｃ

　
Ｃ

Ｃ
Ｃ

Ｃ
Ｃ

　
　

　

　
　

　
　

№
２

予
備

貯
留

槽
　

栗
田

工
業

１
７

５
ｍ

３

　
浄

化
槽

汚
泥

貯
留

槽
　

栗
田

工
業

１
８

３
ｍ

３

　
№

１
予

備
貯

留
槽

　
栗

田
工

業
１

７
５

ｍ
３

P
-
1
1
2
予

備
貯

留
槽

ス
カ

ム
破

砕
ポ

ン
プ

相
互

ポ
ン

プ
製

作
所

Ｎ
Ｆ

Ｇ
－

３
２

Ｍ

　
し

尿
貯

留
槽

　
栗

田
工

業
３

６
６

ｍ
３

P
-
1
0
4
B

Ｂ
Ｂ

Ｌ
－

Ｍ
Ｖ

－
８

０
－

６
３

．
７

P
-
1
1
1
予

備
貯

留
槽

移
送

ポ
ン

プ
日

立
製

作
所

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

栗
田

工
業

６
６

．
７

ｍ
３

５
５

．
２

ｍ
３

し
尿

受
入

槽
　

栗
田

工
業

浄
化

槽
汚

泥
受

入
槽

　

P
-
1
1
0

浄
化

汚
泥

貯
留

槽
ス

カ
ム

破
砕

ポ
ン

プ
相

互
ポ

ン
プ

製
作

所
Ｎ

Ｆ
Ｇ

－
３

２
Ｍ

P
-
1
0
4
A

浄
化

汚
泥

貯
留

槽
移

送
ポ

ン
プ

Ａ
日

立
製

作
所

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

Ｃ
Ｎ

Ｅ
４

０
Ｐ

Ｍ

P
-
1
0
5
し

尿
貯

留
槽

ス
カ

ム
破

砕
ポ

ン
プ

相
互

ポ
ン

プ
製

作
所

Ｎ
Ｆ

Ｇ
－

３
２

Ｍ

P
-
1
0
3
A

投
入

ポ
ン

プ

Ａ

兵
神

装
備

Ｎ
Ｅ

４
０

Ｐ
Ｍ

P
-
1
0
3
B

Ｂ
Ｎ

Ｅ
４

０
Ｐ

Ｍ

P
-
1
0
3
C

P
-
1
0
9
真

空
ポ

ン
プ

　
６

５
Ｎ

Ｖ
　

６
７

．
５

荏
原

製
作

所

真
空

方
式

沈
砂

除
去

装
置

　
栗

田
工

業



Ｔ
Ａ

Ｇ
№

機
器

名
号

機
メ

ー
カ

ー
名

形
式

規
格

及
び

製
造

番
号

Ｒ
７

Ｒ
８

Ｒ
９

Ｒ
１

０
Ｒ

１
１

備
考

0
.
2
k
w

Ａ
C
6
1
6
1
4
8
5

0
.
2
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

C
6
1
6
1
4
8
4

5
5
.
2
m
3
/
h
*
1
0
m
*
5
.
5
k
w

Ｂ
Ｂ

U
8
0
-
0
0
5
6
A
-
1

5
5
.
2
m
3
/
h
*
1
0
m
*
5
.
5
k
w

Ｂ
Ｂ

Ｂ
U
5
8
-
0
0
5
6
A
-
2

5
5
.
2
m
3
/
h
*
1
0
m
*
5
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

U
5
6
-
0
0
5
8
A
-
2

5
5
.
2
m
3
/
h
*
1
0
m
*
5
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

U
5
6
-
0
0
5
8
A
-
1

1
.
4
4
m
3
*
0
.
5
9
k
g
/
c
m
2
*
3
0
k
w

Ｂ
Ｂ

1
4
3
1
7

1
.
4
4
m
3
*
0
.
5
9
k
g
/
c
m
2
*
3
0
k
w

Ｂ
Ｂ

Ｂ
1
4
3
1
6

4
5
.
0
m
3
*
7
5
k
w

休
止

中
休

止
中

休
止

中
休

止
中

休
止

中
3
6
6
0

4
5
.
0
m
3
*
7
5
k
w

休
止

中
休

止
中

休
止

中
休

止
中

休
止

中
3
6
6
1

4
5
m
3
*
6
0
K
P
a
*
5
6
k
W

Ｂ
Ｂ

Ｂ
Ｂ

Ｂ
M
A
X
0
7
5
1
5
0
9
0
1

1
7
.
5
m
3
*
5
4
.
9
K
P
a
*
3
0
k
w

Ｂ
Ｂ

3
0
1
0
8
2
8

1
7
.
5
m
3
*
5
4
.
9
K
P
a
*
3
0
k
w

Ｂ
Ｂ

3
0
1
0
8
2
9

1
7
.
5
m
3
*
5
4
.
9
K
P
a
*
3
0
k
w

Ｂ
Ｂ

3
0
1
0
8
3
0

0
.
4
k
w

Ｂ
C
7
1
2
8
5
0
1

電
動

機
0
.
4
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

C
6
1
6
1
4
8
7

0
.
9
m
3
/
m
i
n
*
1
0
.
5
m
*
3
.
7
k
w

0
.
9
m
3
/
m
i
n
*
1
0
.
5
m
*
3
.
7
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
.
3
1
m
3
/
m
i
n
*
1
0
m
*
3
.
7
k
w

Ａ
Ｂ

Ｂ
H
1
3
2
2
8
4
9
1

0
.
3
1
m
3
/
m
i
n
*
1
0
m
*
3
.
7
k
w

　
Ａ

　
Ｂ

　
H
1
4
2
6
2
8
2
1

0
.
3
1
m
3
/
m
i
n
*
1
0
m
*
3
.
7
k
w

Ａ
Ｂ

Ｂ
H
1
5
2
6
4
9
3
1

0
.
3
1
m
3
/
m
i
n
*
1
0
m
*
3
.
7
k
w

　
Ａ

　
Ｂ

　
H
1
4
2
6
2
8
1
1

M
-
2
0
1
B

Ｂ
Ｃ

－
８

０
１

０
０

－
Ｈ

Ｍ
－

４
Ｂ

Ｏ
Ｂ

曝
気

ブ
ロ

ア
武

藤
電

機

ガ
ス

撹
拌

ブ
ロ

ア

Ｍ
Ａ

Ｘ
７

５
－

Ｃ
０

６
０

Ｓ
１

ＢＡ

M
-
2
0
9

２
系

高
濃

度
臭

気
ブ

ロ
ア

№
１

沈
殿

槽
集

泥
機

№
２

沈
殿

槽
集

泥
機

B
-
2
0
2
A

B
-
2
0
2
B

B
-
2
0
2
C

M
-
2
0
8

住
友

重
機

Ｃ
３

Ｖ
Ｍ

Ｓ
０

５
－

６
１

９
０

Ｔ
Ａ

－
３

８
２

９
１

Ｃ
Ｖ

Ｖ
Ｍ

０
５

－
４

１
９

０
Ｔ

Ａ

１
系

住
友

重
機

Ａ
Ｃ

－
８

０
１

０
０

－
Ｈ

Ｍ
－

４
Ｂ

Ｏ
Ｂ

住
友

重
機

住
友

重
機

Ｃ
Ｎ

Ｖ
Ｍ

０
２

－
４

１
１

５
０

Ａ

Ｃ
Ｎ

Ｖ
Ｍ

０
２

－
４

１
１

５
０

Ａ

Ｔ
３

Ａ
２

４
－

Ｖ

Ｔ
３

Ａ
２

４
－

Ｖ

Ｔ
３

Ａ
２

４
－

Ｖ

Ｔ
３

Ａ
２

４
－

Ｖ

Ａ Ｂ

伊
藤

鉄
工

所

日
機

装

日
機

装

Ｉ
Ｒ

Ｓ
－

１
２

５
Ｂ

Ｉ
Ｒ

Ｓ
－

１
２

５
Ｂ

№
２

循
環

ポ
ン

プ
Ａ Ｂ

№
１

希
釈

調
整

槽
駆

動
機

№
２

希
釈

調
整

槽
駆

動
機

№
１

循
環

ポ
ン

プ
P
-
2
1
2
B

M
-
2
0
2
A

M
-
2
0
2
B

M
-
2
0
3
A

M
-
2
0
3
B

M
-
2
2
0

M
-
2
0
1
A

Ａ Ｂ

P
-
2
1
3
A

P
-
2
1
3
B

M
-
2
1
4

M
-
2
1
5

P
-
2
1
2
A

　 　

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

Ｂ
伊

藤
鉄

工
所

Ｓ

Ｉ
Ｒ

Ｓ
－

１
５

０
Ａ

Ｍ

Ｉ
Ｒ

Ｓ
－

１
５

０
Ａ

Ｍ

Ｉ
Ｒ

Ｓ
－

１
５

０
Ａ

Ｍ

M
-
2
1
9
№

１
沈

殿
槽

ス
カ

ム
移

送
ポ

ン
プ

№
２

沈
殿

槽
ス

カ
ム

移
送

ポ
ン

プ
新

明
和

Ｃ
Ｖ

－
８

０

Ｃ
Ｖ

－
８

０

１
系

新
明

和

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

主
処

理
設

備
Ａ

：
更

新
　

　
Ｂ

：
点

検
整

備
　

　
Ｃ

：
清

掃

２
系

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

曝
気

ブ
ロ

ア
新

明
和

工
業

Ａ

№
２

汚
泥

返
送

ポ
ン

プ
日

立
製

作
所

Ｂ
Ｌ

－
Ｍ

Ｖ
－

８
０

－
６

３
．

７

№
１

汚
泥

返
送

ポ
ン

プ
Ａ Ｂ

日
立

製
作

所



Ｔ
Ａ

Ｇ
№

機
器

名
号

機
メ

ー
カ

ー
名

形
式

規
格

及
び

製
造

番
号

Ｒ
７

Ｒ
８

Ｒ
９

Ｒ
１

０
Ｒ

１
１

備
考

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

主
処

理
設

備
Ａ

：
更

新
　

　
Ｂ

：
点

検
整

備
　

　
Ｃ

：
清

掃

2
0
0
㍑

/
m
i
n
＊

3
.
7
k
w

Ｂ
1
9
1
2
9
2

2
0
0
㍑

/
m
i
n
＊

3
.
7
k
w

Ｂ
1
9
1
2
9
3

8
㍑

/
m
i
n
＊

0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
5
3
3
Y

8
㍑

/
m
i
n
＊

0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
5
3
3
7

４
槽

／
系

列
＊

２
系

列
　

　

４
槽

／
系

列
＊

２
系

列
　

　

１
槽

／
系

列
＊

２
系

列
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器

２
槽

／
系

列
＊

２
系

列
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器

１
槽

／
系

列
＊

２
系

列

１
槽

／
系

列
＊

２
系

列

１
基

検
査

検
査

検
査

検
査

検
査

８
３

６
ｍ

３

　
沈

殿
ス

カ
ム

槽
　

栗
田

工
業

６
ｍ

３

　
沈

殿
槽

　
栗

田
工

業

８
９

４
ｍ

３

　
第

二
曝

気
槽

　
栗

田
工

業
２

２
０

ｍ
３

　
第

二
攪

拌
槽

　
栗

田
工

業

１
８

６
８

ｍ
３

　
第

一
曝

気
槽

　
栗

田
工

業
１

８
６

８
ｍ

３

　
第

一
攪

拌
槽

　
栗

田
工

業

M
-
2
1
6
A

M
-
2
1
6
B

M
-
2
1
7
B

兵
神

装
備

イ
ワ

キ

Ｎ
Ｅ

５
０

－
Ｐ

Ｍ

Ｎ
Ｅ

５
０

－
Ｐ

Ｍ

Ｎ
Ｆ

Ｎ
－

Ｅ
１

－
Ｆ

Ｎ
１

Ｗ
Ｓ

Ｎ
Ｆ

Ｎ
－

Ｅ
１

－
Ｆ

Ｎ
１

Ｗ
Ｓ

№
１

汚
泥

引
抜

ポ
ン

プ

№
２

汚
泥

引
抜

ポ
ン

プ

Ａ Ｂ Ａ Ｂ

M
-
2
1
7
A

　
地

下
タ

ン
ク

 
５

ｍ
３

　
メ

タ
ノ

ー
ル

貯
槽



Ｔ
Ａ

Ｇ
№

機
器

名
号

機
メ

ー
カ

ー
名

形
式

規
格

及
び

製
造

番
号

Ｒ
７

Ｒ
８

Ｒ
９

Ｒ
１

０
Ｒ

１
１

備
考

5
0
r
p
m
*
2
.
2
K
W

Ｂ
6
2
T
-
T
G
G
1
8
8

電
動

機
2
0
r
p
m
*
2
.
2
k
w

Ｂ
6
1
T
-
T
D
2
5
1

電
動

機
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器

1
.
4
m
3
/
m
i
n
*
3
8
m
*
1
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

H
0
3
4
8
6
5
7
1
5

1
.
4
m
3
/
m
i
n
*
3
8
m
*
1
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

H
0
0
8
4
0
8
1
1
5

1
6
0
㍑

/
m
i
n
*
9
.
5
k
g
/
c
m
2
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

J
K
2
2
9
8
4
3

1
6
0
㍑

/
m
i
n
*
9
.
5
k
g
/
c
m
2
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

J
K
2
2
9
8
3
7

0
.
7
5
k
w

Ｂ
C
8
0
2
3
4
6
1

電
動

機
7
0
㍑

/
m
i
n
*
1
5
m
*
2
.
2
k
w

Ｂ
9
5
1
1
4
2

7
0
㍑

/
m
i
n
*
1
5
m
*
2
.
2
k
w

Ｂ
9
5
1
1
4
3

7
0
㍑

/
m
i
n
*
1
5
m
*
2
.
2
k
w

Ｂ
9
5
1
1
4
4

0
.
3
m
3
/
m
i
n
*
1
2
m
*
3
.
7
k
w

Ｂ
　

H
9
5
4
2
6
1
4
1

1
.
4
m
3
/
m
i
n
*
1
5
m
*
7
.
5
k
w

Ｂ
Ｂ

Ｂ
H
1
9
2
2
6
0
5
0
1
C

1
.
4
m
3
/
m
i
n
*
1
5
m
*
7
.
5
k
w

Ｂ
　

Ｂ
　

H
2
0
2
5
6
6
6
1
0
1
C

1
0
0
0
g
/
h
*
4
0
g
/
N
m
3

Ｂ
Ｂ

0
7
M
K
M
U
A
1
-
0
1

9
2
5
㍑

/
m
i
n
*
0
.
6
9
M
P
a
*
7
.
5
k
w

Ｂ
Z
J
7
2
2
1
0
9

9
2
5
㍑

/
m
i
n
*
0
.
6
9
M
P
a
*
7
.
5
k
w

　
Ｂ

Z
K
7
2
4
0
2
5

0
.
3
7
m
3
/
m
i
n
*
7
.
3
m
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

h
0
3
1
8
0
9
9
　

D

0
.
3
7
m
3
/
m
i
n
*
7
.
3
m
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

h
0
3
1
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．
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０
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０
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０
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処
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６
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Ｒ
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佐
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竹

化
学

日
立

製
作

所

日
立

製
作

所

兵
神

装
備

川
辺

機
械

大
川

原
製

作
所

日
立

製
作

所

Ｃ Ａ Ａ Ｂ Ｃ Ａ

Ｃ
Ｈ

Ｈ
Ｂ

Ｍ
Ｎ

２
Ａ

－
６

１
７

０
Ｄ

Ｃ
－

４
９

３

Ｃ
Ｈ

Ｈ
Ｂ

Ｍ
Ｎ

２
Ａ

－
６

１
７

０
Ｄ

Ｃ
－

４
９

３

Ｃ
Ｈ

Ｈ
Ｂ

Ｍ
Ｎ

２
Ａ

－
６

１
７

０
Ｄ

Ｃ
－

４
９

３

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｐ
Ｒ
－
０
．
４

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｐ
Ｒ
－
０
．
４

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｐ
Ｒ
－
０
．
４

２
．

２
Ｏ

Ｐ
－

８
．

５
Ｔ

Ａ
６

　
６

０
Ｈ

ｚ

２
．

２
Ｏ

Ｐ
－

８
．

５
Ｔ

Ａ
６

　
６

０
Ｈ

ｚ

Ｎ
Ｅ

５
０

Ｐ
Ｍ

Ｎ
Ｅ

５
０

Ｐ
Ｍ

ス
ク

リ
ュ

ー
コ

ン
ベ

ア

ス
ク

リ
ュ

ー
コ

ン
ベ

ア

Ｊ
Ｃ
６
５
＊
５
０
×
－
６
１
５

Ｊ
Ｄ

５
０

×
４

０
Ｌ

－
６

１
．

５

Ｊ
Ｄ

５
０

×
４

０
Ｌ

－
６

１
．

５

Ｊ
Ｄ

５
０

×
４

０
Ｌ

－
６

１
．

５

Ｎ
Ｅ

５
０

Ｐ
Ｍ

ス
ク

リ
ュ

ー
コ

ン
ベ

ア

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｎ
Ｒ
－
０
．
４

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｎ
Ｒ
－
０
．
４

Ｓ
Ｔ
０
４
－
Ｖ
Ｎ
Ｒ
－
０
．
４

Ｊ
Ｃ
６
５
＊
５
０
×
－
６
１
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系
統
名

機
器

名
号

機
メ

ー
カ

ー
名

形
式

出
力

Ｒ
７

Ｒ
８

Ｒ
９

Ｒ
１

０
Ｒ

１
１

備
考

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

Ａ
：

更
新

　
　

Ｂ
：

点
検

整
備

　
　

Ｃ
：

清
掃

汚
泥

処
理

設
備

１
槽

Ｃ
Ｃ

Ｃ
Ｃ

Ｃ
　 １
槽

　 １
槽

　 １
槽

　

汚
泥

貯
槽

栗
田

工
業

１
１

９
ｍ

３

ろ
液

槽
栗

田
工

業
１

９
０

ｍ
３

第
二

排
水

槽
栗

田
工

業

１
５

２
ｍ

３

第
一

排
水

槽
栗

田
工

業
１

６
ｍ

３



系
統

名
機

器
名

号
機

メ
ー

カ
ー

名
形

式
出

力
Ｒ

７
Ｒ

８
Ｒ

９
Ｒ

１
０

Ｒ
１

１
備

考

8
.
8
m
2
*
2
.
2
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

6
0
㍑

/
H
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

O
S
1
3
3

6
0
㍑

/
H
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

O
S
1
3
2

1
2
0
㍑

/
H
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

O
S
1
3
1

2
4
0
㍑

/
h
*
1
.
9
6
M
P
a
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
1

5
0
m
3
/
m
i
n
*
2
.
4
5
k
P
a
G
*
3
.
7
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

S
-
6
7
0
7

φ
3
0
0
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

φ
2
0
0
*
0
.
4
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

φ
2
0
0
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

2
5
0
k
g
/
H
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
0
-
2
0
3
②

4
m
3
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

1
1
.
1
m
3
*
ﾄ
ﾞ
ﾗ
ﾑ
3
.
7
k
w
・

撹
拌

7
.
5
k
w
・

投
入

装
置

0
.
7
5
k
w
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器
停

止
機

器

1
7
4
4
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

1
4
0
㍑

/
h
*
ﾌ
ｧ
ﾝ
2
.
2
k
w
・

ﾎ
ﾟ
ﾝ
ﾌ
ﾟ
0
.
4
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

O
S
1
3
0

3
8
0
㍑

/
h
*
0
.
1
9
6
M
P
a
G
０

.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
0
4
0
0
2
6
3

3
8
0
㍑

/
h
*
0
.
1
9
6
M
P
a
G
０

.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
0
4
0
0
2
6
4

9
0
0
k
g
/
h
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

0
0
-
2
0
3
①

φ
3
0
0
*
2
.
2
k
w

Ｂ
Ｂ

電
動

機
7
m
3
*
2
.
2
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

2
2
5
m
3
/
m
i
n
*
0
.
1
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

6
1
6
m
3
/
m
i
n
*
ｽ
ｸ
ﾘ
ｭ
ｰ
0
.
7
5
k
w
・

R
V
-
0
.
4
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

8
4
0
m
3
/
m
i
n
*
5
.
8
8
K
P
a
G
*
9
0
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

S
-
6
7
0
5

2
8
0
m
3
/
m
i
n
*
5
.
9
0
K
P
a
G
*
3
0
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

S
-
6
7
0
6

大
川

原
製

作
所

オ
リ

ン
ピ

ア
工

業

オ
リ

ン
ピ

ア
工

業

オ
リ

ン
ピ

ア
工

業

日
本

ジ
ー

ロ
ー

タ

日
本

機
械

技
術

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

乾
燥

焼
却

処
理

設
備

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1
0

1
1

1
2

1
3

1
4

1
5

1
6

1
7

2
0

2
1

焼
却

灰
移

送
装

置
２

焼
却

灰
ホ

ッ
パ

汚
泥

乾
燥

機

熱
風

発
生

炉

乾
燥

バ
ー

ナ
ー

燃
料

給
油

ポ
ン

プ

乾
燥

ケ
ー

キ
移

送
装

置

外
部

搬
出

装
置

乾
燥

ケ
ー

キ
ホ

ッ
パ

2
2

1
8

1
9

誘
引

フ
ァ

ン

循
環

フ
ァ

ン

セ
ン

ダ
産

業

日
本

オ
イ

ル
ポ

ン
プ

集
じ

ん
装

置
（

乾
燥

排
ガ

ス
用

）

集
じ

ん
装

置
（

焼
却

排
ガ

ス
用

）

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

ア
コ

ー

大
川

原
製

作
所

日
本

機
械

技
術

日
本

機
械

技
術

1 2

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

Ａ
：

更
新

　
　

Ｂ
：

点
検

整
備

　
　

Ｃ
：

清
掃

φ
３

０
０

φ
２

０
０

φ
２

０
０

エ
ス

テ
ッ

ク

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

焼
却

炉

№
１

焼
却

バ
ー

ナ
ー

№
２

焼
却

バ
ー

ナ
ー

二
次

燃
焼

バ
ー

ナ
ー

焼
却

バ
ー

ナ
ポ

ン
プ

燃
焼

フ
ァ

ン

脱
水

し
渣

投
入

装
置

２

焼
却

灰
冷

却
移

送
装

置

焼
却

灰
移

送
装

置
１

Ｄ
Ｄ

６
－

Ｚ
　

フ
ラ

イ
ト

φ
３

０
０

マ
ル

チ
サ

イ
ク

ロ
ン

７
ｍ

３

＃
６

．
５

　
Ｒ

Ｔ
Ｂ

－
Ｓ

Ｇ
Ｃ

Ｒ

日
本

オ
イ

ル
ポ

ン
プ

エ
ス

テ
ッ

ク

Ａ
Ｃ

Ｅ
－

８
５

０
Ｂ

Ｌ
Ｔ

－
６

１
Ｗ

Ｌ
Ｔ

－
６

１
Ｗ

Ｌ
Ｔ

Ｐ
－

１
２

０

Ｇ
Ｄ

－
２

０
８

Ｖ
Ｋ

＃
３

　
Ｒ

Ｔ
Ｂ

－
２

０

Ｌ
Ｔ

Ｐ
－

１
５

０

３
８

０
㍑

／
ｈ

＊
０

．
１

９
６

Ｍ
Ｐ

ａ
Ｇ

３
８

０
㍑

／
ｈ

＊
０

．
１

９
６

Ｍ
Ｐ

ａ
Ｇ

Ｄ
Ｄ

４
－

Ｚ
　

フ
ラ

イ
ト

４
ｍ

３

Ｒ
Ｈ

－
１

６
２

１
７

４
４

ｋ
ｗ

＃
４

．
７

５
　

Ｒ
Ｔ

Ｂ
－

Ｓ
Ｃ

Ｒ
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名
機

器
名

号
機

メ
ー

カ
ー

名
形

式
出

力
Ｒ

７
Ｒ

８
Ｒ

９
Ｒ

１
０

Ｒ
１

１
備

考

乾
燥

焼
却

処
理

設
備

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

Ａ
：

更
新

　
　

Ｂ
：

点
検

整
備

　
　

Ｃ
：

清
掃

9
7
3
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

7
m
3
*
2
.
2
k
w

Ｂ

φ
3
0
0
*
1
.
5
k
w

Ｂ

8
m
3
*
2
.
2
k
w

Ｂ

φ
3
0
0
*
1
.
5
k
w

Ｂ

φ
3
0
0
*
1
.
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

2
3
0
0
㍑

/
m
i
n
*
0
.
6
9
M
P
a
G
*
1
5
k
w
・

0
.
6
k
w
(
ﾄ
ﾞ
ﾗ
ｲ
ﾔ
)

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

C
0
1
3
2
3
1
0

1
m
3
*
0
.
7
5
k
w

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

停
止

機
器

φ
3
0
0
*
3
.
7
k
w

Ｂ

0
.
7
5
k
w

0
4
1
3
-
3
5
2

0
.
7
5
k
w

0
4
1
3
-
3
5
7

0
.
7
5
k
w

0
4
1
3
-
3
6
7

C
-
1
3
2
7

Ｂ
Ｂ

C
-
1
3
2
8

Ｂ
Ｂ

C
-
1
3
2
9

Ｂ
Ｂ

１
基

検
査

検
査

検
査

検
査

検
査

地
下

タ
ン

ク
 
２

０
ｍ

３

1 2 3

　
　

重
油

貯
槽

2
9

3
0

3
1

3
2

2
8

中
間

ホ
ッ

パ

脱
水

ケ
ー

キ
移

送
装

置
３

床
排

水
ポ

ン
プ

　

脱
水

ケ
ー

キ
投

入
装

置
２

空
気

圧
縮

機

　
搬

出
振

分
コ

ン
ベ

ア

脱
水

ケ
ー

キ
投

入
装

置
１

2
7

2
3

2
4

2
5

2
6

熱
交

換
器

脱
水

し
渣

ホ
ッ

パ

脱
水

し
渣

投
入

装
置

１

脱
水

ケ
ー

キ
ホ

ッ
パ

８
ｍ

３

φ
３

０
０

φ
３

０
０

Ｃ
Ｒ

Ｓ
５

０
Ｄ

Ｃ
Ｒ

Ｓ
５

０
Ｄ

φ
３

０
０

エ
ス

テ
ッ

ク

Ｈ
Ｍ

１
５

Ａ
Ｄ

－
６

ｂ

１
ｍ

３

φ
３

０
０

エ
ス

テ
ッ

ク

エ
ス

テ
ッ

ク

神
戸

製
鋼

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

大
川

原
製

作
所

エ
ス

テ
ッ

ク

大
川

原
製

作
所

７
ｍ

３

大
機

工
業

Ｓ
Ｃ

―
Ｒ

２
５

０
Ｓ

故
障

等
発

生
時

に
は

そ
の

都
度

点
検

・
整

備
す

る
も

の
と

し
ま

す
。

Ｃ
Ｒ

Ｓ
５

０
Ｄ

新
明

和

新
明

和

新
明

和

　
1

大
機

工
業

Ｓ
Ｃ

―
Ｔ

２
５

０
Ｓ

搬
出

コ
ン

ベ
ア

2
大

機
工

業
Ｓ

Ｃ
―

Ｔ
３

０
０

Ｓ



系
統

名
機

器
名

号
機

メ
ー

カ
ー

名
形

式
出

力
Ｒ

７
Ｒ

８
Ｒ

９
Ｒ

１
０

Ｒ
１

１
備

考

1
.
5
k
W

Ａ
I
N
V
6
4
8

1
.
5
k
W

Ａ
I
N
V
6
4
9

4
0
0
Ｗ

Ａ
7
3
0
4
1
-
0
0
0
2
1

4
0
0
Ｗ

Ａ
7
3
0
4
1
-
0
0
0
2
0

Ａ Ａ

Ａ
安

川
電

機
Ｃ

Ｓ
Ｖ

Ｒ
―

４
０

４
Ｈ

設
備
機
器
整
備
計
画
案
（
参
考
）

Ｖ
Ｆ

－
Ａ

Ｓ
１

Ａ
：

更
新

　
　

Ｂ
：

点
検

整
備

　
　

Ｃ
：

清
掃

Ｂ
安

川
電

機
Ｃ

Ｓ
Ｖ

Ｒ
―

４
０

４
Ｈ

Ａ
東

芝
産

業
Ｖ

Ｆ
－

Ａ
Ｓ

１

Ｂ
東

芝
産

業

イ
ン

バ
ー

タ
ー

・
計

装
設

備

p
H
計

シ
ス

テ
ム

（
混

和
槽

）
横

河
電

機
Ｆ

Ｌ
Ｘ

Ａ
２

１
＋

Ｐ
Ｈ

８
Ｅ

Ｆ
Ｐ

溶
存

酸
素

シ
ス

テ
ム

+
セ

ン
サ

ー
横

河
電

機
Ｄ

Ｏ
４

０
２

Ｇ
＋

Ｄ
Ｏ

３
０

Ｇ

イ
ン

バ
ー

タ
ー

（
濃

縮
機

バ
ッ

ク
ド

ラ
イ

ブ
）

イ
ン

バ
ー

タ
ー

（
汚

泥
引

抜
ポ

ン
プ

）


